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Abstract of US 5413584 (A) 

The invention relates to a staple for surgical purposes, made from bendabie wire-like material. 
According to the invention, a staple is so designed that the base is shaped bent backwards from its 
tissue fastening surface, starting from its center section, on both sides, opposite to the direction of the 
legs, so far that the ends of the base touch or come close to each other, the base and legs thereby 
forming an essentially OMEGA -shaped contour. The bent-back configuration effects a substantial 
reduction in the width of the staple when it Is pushed forward through the trocar cannula, so that 
endoscopically larger staples than usual can be set with a suitable fastening mechanism. 



Data supplied from the espacenet database — ■ Worldwide 



http://v3;espaceneL^ 7/9/2010 






© BUNDESREPUBLIK @ Patentschrift 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



DE 4215449 CI 



@ Aktenzeichen: P 42 15 449.9-35 

(22) Anmeldetag: 11. 5. 92 

(43) Offenlegungstag: — 

(45) Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 2. 9. 93 



© Int. CI. 5 : 

A61B 17/064 

A 61 L 31/00 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



UJ 

Q 



(73) Patentinhaber: 

Ethicon GmbH 81 Co KG, 2000 Norderstedt, DE 

(74) Vertreter: 

Stolberg-Wernigerode, Graf zu, U., DipL-Chem. 
Dr.rer.nat.; Suchantke, J., Dipl.-lng.; Huber, A., 
Dipl.-lng.; von Kameke, A., DipL-Chem. Dr.rer.nat.; 
Voelker, I., Dipl. -Biol.; Franck, P., Dipl.-Chem.ETH 
Dr.sc.techn., Pat.-Anwalte, 2000 Hamburg 



(72) Erfinder: 

Schulze, Dale, 2000 Hamburg, DE 

(56) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 
in Betracht gezogene Druckschriften: 



DE 



32 04 532 C2 



(5) Klammer fur chirurgische Zwecke 

(57) Die Erfindung betrifft eine Klammer fur chirurgische 
Zwecke aus verbiegbarem d rah tart igen Material. Herkbmm- 
liche Klammern weisen eine im wesentlichen geradlinige 
Basis auf, von deren Enden jeweils ein Schenkel absteht. Bei 
der Anwendung in endoskopischen Operationen, d. h. bei 
Vorschieben der Klammern durch Trokarhuisen, ist es 
nachteilig, daS die geradlinige Basis nur so lang sein kann, 
daB sie quer durch eine Trokarhiilse vorschiebbar ist. 
Dadurch sind bei vorgegebenen Trokar-Durchmessern bis- 
lang nur kleine Kammern verwendbar. ErfindungsgemaB ist 
eine Klammer so gestaltet, daS die Basis ausgehend von 
ihrem Mittelbereich zu beiden Seiten entgegen der Richtung 
der Schenkel (42, 44) soweit zuriickgebogen geformt ist, daS 
sich die Enden (12, 14) der Basis beriihren oder nahekom- 
men, wobei Basis (10) und Schenkel (42, 44) eine im 
wesentlichen Q-formige Kontur bilden. Die zuriickgebogene 
■ Gestaltung bewirkt eine wesentliche Reduzierung der seitli- 
chen Ausdehnung der Klammer, wenn sie durch den Trokar 
vorgeschoben wird, so daB mit einem geeigneten Klammer- 
setzgerat endoskopisch groSere Klammern als herkommlich 
gesetzt werden konnen. 




BUNDESDRUCKEREI 07.93 308 135/305 



58 



DE 42 15 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Klammer fur chirurgische 
Zwecke, insbesondere zum Zusammenfassen von Ge- 
faBbiindeln und Gewebestrukturen unter endoskopi- 5 
schen Operationsbedingungen, welche Klammer aus 
verbiegbarem drahtartigen Material besteht und eine 
Basis und von deren Enden jeweils abstehende Schenkel 
aufweist, wobei die Basis entgegen der Richtung der 
Schenkel zunickgebogen geformt ist. 10 

Mechanische Wundverschliisse durch Klammern fin- 
den in praktisch alien chirurgischen Bereichen Anwen- 
dung, urn Gewebe zu verbinden und zusammenzuhal- 
ten, beispielsweise bei Anastomosen im gesamten Ver- 
dauungstrakt, vom Oesophagos bis zum Rektum, sowie 15 
allgemein beim Setzen von Klammernahten. Die dabei 
verwendeten Klammern bestehen aus verbiegbarem 
drahtartigen Material und werden mit Hilfe eines Klam- 
mersetzgerates im Anwendungsgebiet in eine geschlos- 
sene, das dazwischenliegende Gewebe fest einfassende 20 
Form gebracht. Derartige Klammern und Klammer- 
setzgerate sind beispielsweise aus der Druckschrift Et- 
hicon-Gesamtkatalog 1989, Seiten 1 19 bis 127, bekannt. 

Die Klammern werden in den Setzgeraten in einer 
Form bereitgehalten, die weitgehend der von Btiro- 25 
Heftklammern bekannten entspricht Eine entsprechend 
geformte herkommliche Klammer ist im unteren Teil 
von Fig. 6 gezeigt. Sie weist eine geradlinige Grundseite 
oder Basis 10 auf, von deren beiden Enden 12 und 14 im 
wesentlichen rechtwinklig abstehende Schenkel 42 und 30 
44 ausgehen. Bei ihrer Anwendung wird die Klammer 
mit Hilfe des Setzgerates in die im oberen Teil von 
Fig. 6 gezeigte, geschlossene Stellung gebogen und um- 
klammert das dazwischenliegende Gewebe. Die ge- 
schlossene Klammer weist im wesentlichen Rechteck- 35 
form auf, wobei die Schenkel im wesentlichen die obere 
Rechteckseite bilden und die vormalige Basis in die un- 
tere und die beiden seitlichen Rechteckseiten ubergeht. 

Auch bei den modernen minimal-invasiven Opera- 
tionstechniken werden chirurgische Klammern ange- 40 
wendet. Bei diesen meist als endoskopisch oder laparo- 
skopisch bezeichneten Operationen werden die fur den 
Eingriff erforderlichen Instrumente durch eine oder 
mehrere Trokarhiilsen zum Operationsgebiet in den 
Korper, beispielsweise in den Abdominalraum, einge- 45 
fiihrt und dort unter endoskopischer Kontrolle gesteu- 
ert. Die Trokarhiilsen weisen einen kleinen Durchmes- 
ser auf, damit beim Einfiihren der Trokarhiilse durch die 
Bauchdecke nur minimale Wunden entstehen; heute 
sind bei Chirurgen zwei TrokargroBen gebrauchlich, 50 
namlich zum Hindurchfuhren von Instrumenten mit 
Durchmessern von 5 mm und 10 mm. Endoskopisch an- 
zuwendende Klammersetzgerate mussen ebenfalls 
durch solche Trokarhiilsen in das Operationsgebiet ein- 
gefiihrt werden, wobei die vom Setzgerat mitgefuhrten 55 
Klammern bei bekannten Setzgeraten mit ihren geradli- 
nigen Grundseiten senkrecht zur Langsachse der Tro- 
karhiilse liegen und in dieser Stellung mit dem Setzgerat 
vorgeschoben werden. Dadurch ergibt sich die Bedin- 
gung, daB die Lange der Basis stets kleiner als der In- 60 
nendurchmesser der Trokarhiilse sein muB. Da aus me- 
dizinischen Griinden die Trokardurchmesser begrenzt 
sind und Normierungen fur 5 mm und 10 mm Trokare 
vorgegeben sind, ergibt sich bislang das Problem, daB 
nur Klammern mit relativ geringer Basislange und mit- 65 
hin mit geringem Umfang und geringer GesamtgroBe in 
endoskopischen Operationen durch Trokarhiilsen ein- 
setzbar sind. 
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In Fig. 6 ist im unteren Teil eine herkommliche Klam- 
mer vor dem Setzen gezeigt. Sie weist eine gerade 
Grundseite oder Basis 10 auf, von deren Enden 12 bzw. 
14 jeweils Schenkel 42 bis 44 abstehen. Es ist leicht 
erkennbar, daB ein GroBteil des Umfangs der letztlich 
gebildeten, im wesentlichen rechteckigen Klammer im 
oberen Teil von Fig. 6 aus der urspriinglich geraden 
Basis 10 hervorgeht. Naherungsweise sind die Hone (h) 
und die Breite (b) der geschlossenen rechteckigen 
Klammer mit der Lange der Basis 10 vor dem Setzen 
(LBasis) durch die Beziehung b + 2 h = LRasis verkniipft, 
wenn man annimmt, daB aus der Basis 10 die Grundseite 
und die beiden Seiten der gesetzten Klammer gebildet 
werden. Eine Klammer, die nach dem Setzen beispiels- 
weise eine Breite b = 8 mm und eine Hone h = 6 mm 
hat, wiirde bei herkommlicher Formung eine Basislange 
von etwa 20 mm aufweisen. Die mit ihrer Basis quer 
durch einen Trokar einzufuhrende Klammer wiirde da- 
her einen Trokar mit einem Innendurchmesser von 
mehr als 20 mm erfordern. Trokare dieser GroBe stehen 
standardmaBig nicht zur Verfiingung und ihre Verwen- 
dung ware auch generell nicht wiinschenswert, da bei 
ihrer Anwendung die Vorteile der minimal-invasiven 
Chirurgie weitgehend verloren gingen. 

Aus der DE 32 04 532 C2 ist eine chirurgische Klam- 
mer aus verbiegbarem drahtartigen Material bekannt, 
bei der die Basis vor dem Setzen nicht geradlinig ver- 
lauft, sondern entgegen der Richtung der Schenkel zu- 
riickgebogen geformt ist. Dabei liegen die freien Enden 
der Schenkel und der Scheitel der Basis in etwa auf einer 
Linie. Durch diese Formung ist die Klammer vor dem 
Setzen zwar etwas kompakter als die oben beschriebe- 
ne Klammer mit geradliniger Basis, jedoch ist die Aus- 
dehnung der Klammer quer zu den Schenkeln immer 
noch deutlich groBer als in Richtung der Schenkel, so 
daB auch zum Einfiihren einer solchen Klammer eine 
unvorteilhaft groBe Trokarhiilse erforderlich ware. 

DemgemaB ist es Aufgabe der Erfindung, eine chirur- 
gische Klammer zu schaffen, die mit einem Setzgerat 
durch eine Trokarhiilse mit vorgegebenem Durchmes- 
ser einfuhrbar und in eine geschlossene Form mit groBe- 
rem Umfang als herkommliche Klammern biegbar ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe dient die Klammer mit 
den kennzeichnenden Merkmalen des Patentanspruchs 
1. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
spriichen angegeben. 

Die erfindungsgemaBe Formung der Klammer er- 
laubt es, durch eine Trokarhiilse mit gegebenem Innen- 
durchmesser eine Klammer mit wesentlich groBerer Ba- 
sislange vorzuschieben als bei der herkommlichen Ge- 
staltung der Fall. Dadurch werden Klammern mit gro- 
Berem Umfang, d. h. starkere Klammern mit den verfiig- 
baren Trokarhiilsen in endoskopischen Operationen 
einsetzbar. Die Klammer ist erfindungsgemaB so gestal- 
tet, daB die herkommlich geradlinige Grundseite oder 
Basis auf sich selbst zuriickgebogen geformt ist, so daB 
sich ihre Enden beruhren oder zumindest nahekommen. 
Von den zusammengefuhrten Enden stehen die Schen- 
kel, vorzugsweise leicht nach hinten gebogen ab. Auf 
diese Weise bilden die Basis und die Schenkel im we- 
sentlichen die Form des groBen griechischen Buchsta- 
bens Omega (Q). Durch die zuruckgebogene Ausfuh- 
rung der Basis ist die fur den Transport durch die Tro- 
karhiilse maBgebliche, effektive seitliche Ausdehnung 
quer zur Transportrichtung (Trokarachse) deutlich ver- 
mindert, so daB bei gegebenem Trokardurchmesser 
groBere Klammern in das Operationsgebiet einfuhrbar 
sind. 
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Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich- 
nungen erlautert; es zeigen: 

Fig. 1 ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaB gebildeten Klammer in Aufsicht; 

Fig. 2 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Klam- 
mer in Aufsicht; 

Fig. 3a) bis d): Aufsichten auf zeitlich aufeinanderfol- 
gende Formen beim Setzen der Klammer; 

Fig. 4 Seitenansicht des distalen Endes eines Klam- 
mersetzgerates in teilweisem Schnitt; und 

Fig. 5 Aufsicht auf das Klammersetzgerat aus Fig. 4 
in teilweisem Schnitt. 

In den Fig. 1 und 2 sind Ausfiihrungsbeispiele der 
erfindungsgemaBen Klammer, die durch einen Trokar 
einfiihrbar sind, dargestellt. Die in Fig. 1 dargestellte 
Klammer erhalt ihre zuriickgebogene Form durch erste 
im wesentlichen geradlinige Bereiche 16 bzw. 18, die 
von einer mittigen Biegung oder Knick 21 an der Spitze 
zu beiden Seiten ausgehen, sowie daran anschlieBende 
zweite im wesentlichen geradlinige Bereiche 20 bzw. 22. 
Die ersten und zweiten im wesentlichen geradlinigen 
Bereiche 16, 18, 20, 22 bilden zusammen eine im wesent- 
lichen geschlossene, rautenahnliche Kontur. In dem dar- 
gestellten Ausfiihrungsbeispiel schlieBen die ersten ge- 
radlinigen Bereiche 16 und 18 einen Winkel a und die 
ersten und zweiten geradlinigen Bereiche 18 und 22 
bzw. 16 und 20 jeweils einen Winkel f$ ein, die beide etwa 
einem rechten Winkel entsprechen. Die zweiten im we- 
sentlichen geradlinigen Bereiche 20 bzw. 22 gehen an 
ihrem unteren Ende kontinuierlich in eine Rundung 
liber, an die sich die nach auBen gekrummten Schenkel 
24 bzw. 26 stetig anschlieBen. 

Die dargestellte Klammer ist symmetrisch beziiglich 
einer Geraden, die durch die Spitze 21 der Klammer und 
durch den Beriihrungspunkt der Schenkel 24 und 26 
verlauft. Die fur die Durchfuhrung durch den Trokar 
maBgebliche Breite, d. h. die seitliche Ausdehnung be- 
ziiglich der Symmetriegeraden ist durch die erfindungs- 
gemaBe Formung gegenuber herkdmmlichen Klam- 
mern erheblich reduziert. Eine Klammer, die nach dem 
Setzen 8 mm breit und 6 mm hoch ist, weist bei der 
erfindungsgemaBen Formung lediglich eine Breite B = 
6 mm und eine Hone von H = 10 mm auf, was mit der 
Basislange, d. h. der effektiven Breite von 20 mm im obi- 
gen Beispiel fur eine herkommliche Klammer zu ver- 
gleichen ist. Daraus ist die erhebliche Reduktion der 
Breite und mithin die Verwendbarkeit groBerer Klam- 
mern in den gangigen Trokarhulsen unmittelbar ersicht- 
lich. Es ist ferner erkennbar, daB die Reduktion der seit- 
lichen Ausdehnung auf Kosten einer groBeren Ausdeh- 
nung in der Lange oder Hone erreicht wird. Die Klam- 
mer ist vorteilhaft so geformt, daB die maximale seitli- 
che Ausdehnung beziiglich der Symmetriegeraden im 
Bereich der zunickgebogenen Basis und der Schenkel 
gleich ist, namlich die Breite im Ubergangsbereich zwi- 
schen ersten und zweiten geradlinigen Bereichen 16, 20 
bzw. 18, 22 und bei den auBenliegenden Spitzen der 
Schenkel 24, 26. 

Fig. 2 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer 
erfindungsgemaBen Klammer. Die Klammer weist an 
ihrer Spitze eine Biegung oder einen Knick 11 in der 
Mine der Basis auf, der dem Knick 21 aus dem Ausfiih- 
rungsbeispiel in Fig. 1 entspricht. Grundsatzlich kann 
die Basis 10 auch durchgehend mit stetiger Krummung 
geformt sein, die Ausgestaltung mit einem Knick 11 
bzw. 21 an der Spitze ist jedoch vorteilhaft wie weiter 
unten erlautert wird. Von dem Knick 11 gehen bei dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel zu beiden Seiten 



kontinuierlich gekrummte Bereiche 15 bzw. 17 aus, die 
nach Oberschreiten einer maximalen seitlichen Ausdeh- 
nung wieder zusammenlaufen und sich mit ihren jeweili- 
gen Endbereichen 12, 14 bertihren oder nahekommen. 
5 Daran schlieBen sich in diesem Ausfuhrungsbeispiel ge- 
radlinige Schenkel 42 und 44 an. 

In die Fig. 3a) bis d) sind zeitlich aufeinanderfolgende 
Stadien beim Setzen der Klammer dargestellt, urn ihre 
Funktionsweise zu verdeutlichen. In Fig. 3a) ist als Aus- 

10 gangspunkt eine Klammer 100 gezeigt, die weitgehend 
mit dem Ausfuhrungsbeispiel aus Fig. 1 ubereinstimmt. 
Die Klammer 100 wird in einem Klammersetzgerat, wie 
weiter unten beschrieben, durch den Trokar vorgescho- 
ben, wobei die Klammern 100 hintereinanderliegend in 

15 einem Magazin oder einer Patrone angeordnet sind. Die 
Klammern sind dabei so aneinandergereiht, daB jeweils 
die Spitze 21 einer Klammer zwischen den Schenkeln 
24, 26 der nachsten Klammer einliegt. In Fig. 3b) ist das 
nachste Formstadium der Klammer gezeigt, nachdem 

20 die Klammer an die distale Spitze des Klammersetzge- 
rates geschoben ist, das schematisch angedeutet ist und 
weiter unter naher beschrieben wird. Die Klammer 100 
wird an die Spitze des Setzgerates vorgeschoben und 
dort von einer Klemmeinrichtung aus AmboB 132 und 

25 beweglicher Klemmbacke 120 festgehalten. Es ist zu 
erkennen, daB die ersten geradlinigen Bereiche 16 und 
18 an der gewinkelten Vorderflache des Ambosses 132 
anliegen. Die zweiten geradlinigen Bereiche 20 und 22 
sind bereits durch eine Klemmbacke 140 aufgespreizt, 

30 die von hinten zwischen die Schenkel 24 und 26 einge- 
schoben wurde und die Spitze 21 am AmboB 132 fest- 
klenmt. 

Im nachsten Schritt in Fig. 3c) greift von hinten eine 
Schiebehulse 110 an den nach auBen stehenden Berei- 

35 chen 22, 26 bzw. 20, 24 an und wird gegen die festgehal- 
tene Klammer 100 weiter nach vorne geschoben, wo- 
durch die Klammer um den AmboB 132 herum nach 
vorne gebogen wird. Dabei liegen in diesem Ausfiih- 
rungsbeispiel die ersten geradlinigen Bereiche 16, 18 am 

40 AmboB 132 an und bilden die Grundseite fiir die zu 
formende Klammer. Die zweiten geradlinigen Bereiche 
20 und 22 werden durch die Schiebehulse 110 nach vor- 
ne gebogen, bis sie die in Fig. 3d) gezeigte Stellung ein- 
nehmen. Dabei stehen die zweiten geradlinigen Berei- 

45 che 20, 22 als Seiten im wesentlichen senkrecht von der 
mit einem leichten Knick in der Mitte gebildeten 
Grundseite 16, 18 ab. Oben wird die Klammer durch die 
leicht gekrummten Schenkel 24 und 26 geschlossen. Im 
ganzen ergibt sich eine Form, die an den groBen Buch- 

50 staben B erinnert, was sich praktisch als vorteilhafte 
Gestaltung erwiesen hat. Nachdem die Klammer in der 
in Fig. 3d) gezeigten Form gesetzt ist, halt sich das da- 
zwischenliegende Gewebe sicher zusammen. 

Es ist erkennbar, daB die Gestaltung der Klammer mit 

55 einem Knick 11 bzw. 21 in den Ausfuhrungsbeispiel en 
der Fig. 1 und 2 unter anderem den Vorteil hat, daB die 
Klammer leichter in der richtigen Stellung vor einem 
AmboB 132 mit einer komplementar gewinkelten Fla- 
che positionierbar ist, indem sich der Knick in die Ver- 

60 tiefung der gewinkelten Vorderflache 134 des Ambosses 
132 schiebt. 

Die Klammer besteht vorzugsweise aus einem Draht 
mit rechteckigem Querschnitt von 0,5 mm x 1 mm 
Durchmesser aus einer Titanlegierung. Als bevorzugte 
65 Abmessung ist fur die Klammer in Fig. 3a) eine Breite 
von B = 6 mm und eine Hohe von H = 10 mm vorgese- 
hen, was eine gesetzte Klammer in Fig. 3d) mit einer 
Breite von etwa b = 8 mm und einer Hohe von etwa h 
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= 6 mm ergibt. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel eines Klammersetzgerates 
ist in den Fig. 4 und 5 gezeigt, worin das durch die 
Trokarhiilse einzufiihrende distale Ende des Setzgera- 
tes in seitlicher Ansicht in Fig. 4 und in Aufsicht in Fig. 5 5 
dargestellt ist. Das Setzgerat weist eine langgestreckte 
Stutzstange 130 auf, die an ihrem distalen Ende einen 
hervortretenden AmboB 132 tragt, welcher mit einer 
leicht gewinkelten Vorderflache 134 gestaltet ist. Auf 
der Fiihrungsstange 130 sitzt ein Magazin 120, in dem 10 
ein Vorrat von Klammern 100 bereitgehalten wird. Die 
Klammern 100 sind in dem Magazin 120 in einer Reihe 
hintereinanderliegend angeordnet, so daB die Spitze ei- 
ner omegafdrmigen Klammer 100 jeweils zwischen den 
Schenkeln der vorhergehenden Klammer eingreift. Die 15 
Reihe von Klammern ist vorteilhaft mit einer vorspan- 
nenden Kraft beaufschlagt, beispielsweise durch eine 
Feder, die die Klammern gegeneinander und nach vorne 
driickt, so daB jeweils die vorderste Klammer in den 
Bereich des Klammerform- oder Klammersetzmecha- 20 
nismus des Gerates gebracht wird. Ferner ist eine 
Klemmbacke 140 vorgesehen, die mit einer vorderen 
Spitze gestaltet ist, um in die Vertiefung der gewinkel- 
ten Flache 134 des Ambosses 132 einzugreifen. Die 
Klemmbacke 140 ist auf der Fiihrungsstange 130 in 25 
Langsrichtung verschiebbar und unter den Klammern 
100 im Magazin 120 geftihrt, so daB beim Zuriickziehen 
der Klemmbacke 140 die vorderste Klammer in den 
entstehenden Zwischenraum zwischen AmboB 132 und 
Klemmbacke 140 fallt. Die Fiihrungsstange 130, das Ma- 30 
gazin 120 und die Klemmbacke 140 sind von einer 
Schiebehulse 110 umgeben, die in Langsrichtung ver- 
schiebbar gefuhrt ist. 

Zur Betatigung weist das Klammersetzgerat an sei- 
nem proximalen Ende (nicht gezeigt) einen Betatigungs- 35 
mechanismus auf, der beispielsweise aus zwei gegenein- 
ander schwenkbaren Griffen, die in der Hand des Benut- 
zers liegen, bestehen kann. Einer der Griffe ist fest mit 
der Fiihrungsstange 130 verbunden und der andere 
schwenkbar daran angebracht, wobei die Schwenkung 40 
des zweiten Griffs Bewegungen auf die Klemmbacke 
140 und die Schiebehulse 110 ubertragt. Zur Betatigung 
des Klammersetzgerates wird der zweite Griff ge- 
schwenkt, wodurch die Klemmbacke 140 von dem Am- 
boB 132 abgezogen wird, so daB ein Freiraum zwischen 45 
ihnen entsteht. In diesem Freiraum gleitet die vorderste 
Klammer 100 ein, die von den nachfolgenden Klammern 
vorgeschoben wird, und bleibt auf der Stutzstange 130 
mit der Spitze vor dem AmboB 132 liegen. Die Bewe- 
gung der Klemmbacke 140 setzt sich so fort, daB nach 50 
Eingleiten der Klammer 100 zwischen AmboB 132 und 
Klemmbacke 140 diese wieder vorgeschoben wird, wo- 
durch sie sich mit ihrer Spitze zwischen die Schenkel der 
Klammer 100 schiebt und diese aufbiegt. Verzogert ge- 
gen die Zuriick- und Vorbewegung der Klemmbacke 55 
140 wird die Schiebehulse 110 von dem Betatigungsme- 
chanismus nach vorne geschoben, um die Klammer in 
der in Fig. 3d) gezeigten Weise zu schlieBen. Anschlie- 
Bend zieht sich die Schiebehulse 110 wieder in ihre Ru- 
hestellung zuriick und der AmboB 132 wird ebenfalls 60 
zutickgezogen, um die gesetzte Klammer freizugeben. 

Die Klammern 100 sind in dem Magazin 120 aneinan- 
dergereiht, jeweils mit der Spitze in den Endbereich der 
vorhergehenden Klammer eingreifend bereitgehalten, 
wobei eine typische MagazingroBe eine Bestuckung mit 65 
zehn Klammern vorsieht. Die Magazine konnen einfach 
aus Plastik hergestellt und in das Klammersetzgerat ein- 
setzbar sein. In einer derartigen Ausgestaltung ist das 
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Setzgerat mit dem Griff und dem Klammersetzmecha- 
nismus ein wiederverwendbares Instrument, in das zur 
jeweiligen Benutzung ein Magazin 120 mit den erfin- 
dungsgemaBen Klammern 100 eingesetzt wird. 

Patentanspriiche 

1. Klammer fiir chirurgische Zwecke aus verbieg- 
barem drahtartigen Material, die eine Basis (10) 
und an deren jeweiligen Enden (12, 14) abstehende 
Schenkel (42, 44) aufweist, wobei die Basis (10) ent- 
gegen der Richtung der Schenkel (42, 44) zuruckge- 
bogen geformt ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Basis (10) ausgehend von ihrem Mittelbereich 
jeweils zu beiden Seiten entgegen der Richtung der 
Schenkel (42, 44) so weit zuriickgebogen geformt 
ist, daB sich die Enden (12, 14) der Basis beruhren 
oder nahekommen, wobei Basis (10) und Schenkel 
(42, 44) eine omega-formige Kontur (Q) bilden. 

2. Klammer fiir chirurgische Zwecke nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die durch 
die Basis (10) und die Schenkel (42, 44) gebildete 
Form symmetrisch beziiglich einer durch die Mitte 
der Basis (10) und mitten zwischen deren Enden (12, 
14) verlaufenden Geraden ist. 

3. Klammer fiir chirurgische Zwecke nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Schen- 
kel (42, 44) soweit zuriickgebogen sind, daB die 
Klammer im Bereich der Schenkel (42, 44) die — 
bzgl. der Symmetriegeraden — gleiche maximale 
seitliche Ausdehnung hat wie im Bereich der zu- 
riickgebogenen Basis (10). 

4. Klammer fur chirurgische Zwecke nach einem 
der vorhergehenden Anspniche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Basis (10) in ihrer Mitte einen 
Knick (1 1 ; 21) aufweist. 

5. Klammer fiir chirurgische Zwecke nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB von dem 
Knick (21) in der Mitte der Basis (10) zu jeder Seite 
jeweils ein erster geradliniger Bereich (16, 18) aus- 
geht, die einen rechten Winkel einschlieBen. 

6. Klammer fur chirurgische Zwecke nach An- 
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils der 
erste geradlinige Bereich (16, 18) iiber einen recht- 
winkligen Knick in einen zweiten geradlinigen Be- 
reich (20, 22) ubergeht, wodurch die zweiten gerad- 
linigen Bereiche aufeinander zu laufen. 

7. Klammer fur chirurgische Zwecke nach einem 
der vorhergehenden Anspniche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schenkel (24, 26) mit einer Kriim- 
mung geformt sind, die der Krummung der Basis 
(10) entgegengesetzt ist. 

8. Klammer fiir chirurgische Zwecke nach einem 
der vorhergehen; den Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klammer aus einer Titanlegierung 
oder Edelstahl besteht. 
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